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Applied to Life.™

I 3M™ Keramische CBN Schleifscheiben 1PVZ
Hochleistungsschleifen
mit hochporosen,
verschleifd3festen
Bindungssystemen




Die SM™ Keramischen CBN
Schleifscheiben 1PVZ

Mit der Entwicklung unserer keramischen CBN-Schleifscheiben 1PVZ ist es uns gelungen, absolute
High Performance Anwendungen mit méglichst geringer Bindung zu erméglichen.

Das heif3t: 3 % weniger Bindung im Vergleich zur SM™ 1PVY.

ENTWICKLUNG VORTEILE

Herkémmliche keramische CBN Bindung ¢ Lange Standzeiten
i, T ' o Perfekte Profilhaltigkeit

o Signifikante Schleifzeitverkirzungen
o Langere Abrichtintervalle

Produktmerkmale

e Hochpordos

¢ Optimale Schleifkornanbindung

o Gewohnt gute Profilierbarkeit mit
3M Abrichtlédsungen

Leistungsmerkmale

o G-Ratio je nach Anwendung zwischen

3M™ VZ Bindung 750 und 7500
P75 o Entwickelt fiir h6chste Anforderungen an
das bezogene Zeitspanvolumen Q’'w
* Bei Guss Zerspanungsleistungen
von bis zu 100 [i™ | méglich

HAUPTANWENDUNGEN

Perfekt geeignet fiir ...
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Medizintechnik

CBN Korn nicht zu
100 %_eingebunden

o Lickenlose, homogene Schleifkornan-
bindung durch angepasste Schmelzeigen-
schaften der keramischen Bindung und
optimierte Sinterprozessfiihrung

o Bindungsbriicken weisen erhéhte Biege-
festigkeit und E-Modul auf. An das
CBN-Korn angepasster thermischer
Ausdehungskoeffizient der Bindung fiihrt
zur Vermeidung von Mikrosrissen.

Kugelumlaufspindeln

NSNS S

o Bindungsreduktion um 3% fiihrt zu
offenporigerer Struktur des Schleifbelags

Schleifen Sie mit 3M™ Keramischen CBN Schleifscheiben 1PVZ
effizient, kostenokonomisch und auf hochstem Niveau!




3M Schleiflésungen im
globalen Netzwerk

Durch die optimale Vernetzung unserer 3M
Fertigungs- und Entwicklungsstétten gewahrleisten
wir weltweit héchste Produktverfiigbarkeit und
Expertise.

o Unser Know-how fiir Sie: bestméglicher Service,
perfekte Schleifscheibenspezifikation und
optimierte Prozesse.

o Wir unternehmen alles, um lhren individuellen
Anforderungen gerecht zu werden. Unsere
Anwendungstechniker beraten Sie gern und
iberall auf der Welt.

Welches Schleifscheiben-Layout bevorzugen Sie?

Nur 3M bietet Ihnen Schleifscheibenbeldge bis zu einem
Durchmesser von 750 mm sowohl segmentiert als auch in
geschlossener Belagsform — méglich als Neuwerkzeug und Geschlossene
auch als Wiederbelegung lhres verbrauchten Werkzeuges in Belagsform
beiden Belagsausfiihrungen.

Segmentiert

Abricht-Lésungen

Wir beraten Sie auch bei lhrer individuellen Abricht-Lésung mit Abrichtwerkzeugen aus eigener Fertigung.

Galvanisch positiv Sintermetall



3M Keramische CBN-Schleifscheiben
im Performance-Vergleich

Mit der neuen Schleifscheibe 3M™ 1PVZ bieten wir lhnen die perfekte Schleifldsung
fiir Ihre High-Performance-Anwendungen.

Keramische
Bindungen

verschlei3-

= Extrem
Hochl -
ochleistung verschleiRfest 3M™1PVZ fest

3M™ 1PVY
Anspruchsvolle 1PVY, 1PVV, 1PVK

Anforderung
3M™ 1PVV

Standard Anwendungen 1PVK 3M™ 1PVK

Erhohung der VerschleiRfestigkeit bei hohen Schleifleistungen

AuBen-Rundschleifen
Gehérteter Stahl und Guss
Emulsion

G-Wert[]*

= Neue 3M VZ - Stahl
—*= Herkémmliche keram. CBN-Bindung — Stahl
-®- Neue 3M VZ - Guss

- ® - Herkémmliche keram. CBN-Bindung — Guss
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Bezogenes Zeitspanvolumen [mm3/mm?*s]

* G-Wert bestimmt auf Basis des radialen VerschleiRes und des Profilverlustes




Fallstudien

Nockenwellenschleifen
im Automobilbau

Nockenwellenschleifen
im Automobilbau

Material: Stahl

Maschine: EMAG VCL 100G
Umfangsgeschwindigkeit: bis zu 72 m/s
3M Spezifikation: B126-VZ200R/411
Geforderter Q'w: 22 [mm%/mm*s]

Kiihimittel: Ol

Ergebnis:
100 % mehr Werkstiicke pro Abrichtzyklus*

Kugelgewindeschleifen bei
Lenksystemen / Gewindespindel

Material: Gusseisen

Maschine: Landis
Umfangsgeschwindigkeit: bis zu 80 m/s
3M Spezifikation: B181-VZ200T/426
Geforderter Q'w: 50 [mnm%/mm?*s]

Kiihimittel: Ol

Ergebnis:
85 % mehr Werkstiicke pro Abrichtzyklus*

Kugelgewindeschleifen bei
Lenksystemen / Gewindemutter

Maschine: Junker, ...
Umfangsgeschwindigkeit: bis zu 80 m/s
3M Spezifikation: B91-VZ1500/189
Geforderte Oberflachenqualitat Ra: 0,4
Kiihimittel: Ol

Geforderter Q'w: 15

Ergebnis:

25 % mehr Werkstiicke pro Abrichtzyklus*

* gegenuiber herkdmmlichen keramischen CBN Bindungen

Maschine: Junker, Bahmiiller, Studer, ...
Umfangsgeschwindigkeit: bis zu 80 m/s
3M Spezifikation: B91-VZ150R/189
Geforderte Oberflachenqualitidt Ra: 0,4
Kiihimittel: Ol

Geforderter Q'w: 15

Ergebnis:

25 % mehr Werkstiicke pro Abrichtzyklus*




3M Abrasives

Wendt GmbH
Fritz-Wendt-Str. 1

40670 Meerbusch

Tel.: +49 2159 671-0

Fax: +49 2159 80-624
www.3m.de/schleifsysteme

Rappold Winterthur Technology GmbH
3M Abrasive Systems Division
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A-9500 Villach/Austria

Tel.: +43 4242/41811-284
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www.3M.com/at/pgf
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